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item Descripcién Caddigo Certificado
1 CONECTOR TEE % JIC 64SX12 AA-678
Componentes Material Certificado
TEE FORJADA CON REDONDO DE 28.6mm AISI 316L AA-678

Protocolo de ensayo :

Tipo Presion de | Estado Presion de prueba Estado Tiempo
trabajo

Hidraulico 1 6.000 PSI Ok 8.000 PSI Ok 60 segundos

Dimensional:

Se controlaron las roscas con el calibre correspondientes dando como resultado satisfactorio. Se
controlaron también la rugosidad superficial y las dimensiones generales dando un resultado satisfactorio.

Visual/Funcional:
Se controlaron la porosidad, rebarbas, ensamblado, terminacidn superficial y su funcién mecénica dando
como resultado: satisfactorio

Observaciones :

Se certifica que las piezas descriptas fueron construidas de acuerdo a lo indicado en nuestros estandares internos, que se cumplen de
acuerdo a un sistema de Gestion de Calidad certificado ISO 9001:2015, manteniendo en archivo los certificados correspondientes a cada

material.
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