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CERTIFIED | TR
1D 9105023711

ﬁ A EE Certificado de Calidad
I TUVRheinland

1T020305 rev.01

N° NN-2049¢

Industrias Nelson
Av. Rivadavia 12140 — Ciudadela — Buenos Aires
info@industriasnelson.com.ar / www.industriasnelson.com.ar

T.E. 0800-333-4237

Descripcién Caodigo Certificado
NIPLE LARGO %’ X 150mm 11SC04X6 CS-026
Componentes Material Certificado
CANO 13.7mm X3.02mm AIS| 316 CS-026

Protocolo de ensayo :

Se controlaron las roscas con el calibre correspondientes dando como resultado satisfactg
controlaron también la rugosidad superficial y las dimensiones generales dando un resultado satisfactori¢.

Tipo Presion de | Estado | Presion de prueba | Estado Tiempp
trabajo

Hidraulico 1 3.000 PSI Ok 5.000 PSI Ok 60 segundos

Dimensional:

rio. Se

Visual/Funcional:
Se controlaron la porosidad, rebarbas, ensamblado, terminacién superficial y su funcion m
dando como resultado: satisfactorio

Bcanica

Observaciones: los cuerpos comprendidos dentro de las pruebas hidraulicas fueron ensamblados con vifolas,
tuercas y tubo de nuestra propia comercializacién.

material.

Se certifica que las piezas descriptas fueron construidas de acuerdo a lo indicado en nuestros estandares internos, que se cumple
acuerdo a un sistema de Gestion de Calidad certificado ISO 9001:2015, manteniendo en archivo los certificados correspondientes

h de
b cada

S.A.
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